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1. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

1.1. Transport phyt, zlewozmywakow i umywalek Kerrock

Flyty Kerrack 55 7azwyera) prrewnrzane nz nalstach. Palery 7 patami Kerrack nowinny byc

rortadownywans prry pomosy works widlowsgo lub innego urradzania nodnasnicowago, kiorym

mo7na herpiscznie prrencsic Stosowns facun«.

piyta

3600 x 760 mm

3600 x 930 mm

3600 x 1350 mm

3600 x 1520 mm

Kerrock
X waga waga waga waga
QIO
4 mm 19 kg - 33 kg -
6 mm 28 kg 35 kg 50 kg -
9mm 42 kg - 75 kg -
12 mm 56 kg 70 kg 100 kg 12 kg
18 mm 85 kg - - -
40 kg 45 kg 60 kg 70 kg
paleta 3800 x 800 x 100 3800 x 940 x 100 3800 x 1400 x 100 3800 x 1550 x 100

mm

mm

WSKAZOWKA

Szzrowose wids! wozka
wAONIARQO MHLSH DR CO
najmniej rowna

SZECONCECT poiety. O

colstan migdzy widlami

musi s jak najszerszay.

Worarie goyoy urrgdrenie padncenikawe nie bylo de dysoozya]l, plyty Kerrack mofna réwnis?

rortadowad recrnie. Warne jest, abyy

o prrancsic tylko jadng plhvts 7z jaden raz

o piytech

YCIC 73 Krawed? | preenceic ja W pozycji plonowe],

o TAWETS StoaTwal ndpaowiednie rekawice i obuwie achronne,

e R7Y pracy

UWAGA

weapOlpracawahy oo najminis] cwis asoby.

Skroyine temperatucy widvwajo o proaukt, Nolezy Qv GarraZaym procjon 7 cdviom! w

remperatucrre ponizei 10°C




Flyty pownny bys przenoszone pojedynczo w pozycji pionowej, przy czym jedna rgka jake
wsparcie, a druga nadzoruje. Do przenoszenia cierkich matariztow ralaca sig stosowanie

akcesoricwe proznicveych.

1.2. Magazynowanie plyt, zlewozmywakow i umywalek Kerrock

Mezlivwe s5 dwa sposaby prrechoveywania phyt Kerrock, zananisgajace ich uginaniuirezaizganiu:
e W pozycCji poziomej rGwnomiernie rozmieszczone,
o W naryaji pionowaj ma podparkach, prry crym dolna kraweo? plyty nowinna byd opartz na

rownym nockozu.

UWAGA
Pivty Merraok oowinny by, ze wrgledy no latwiejszy
acaren, arrenchawywane w iakich seassh, oby ma?oa Own

prrecytns nrnoazanion pocti koo,

Najbardziej odpowiednia temperatura do przachawsywania nhyt 1o 15° - 23° C, w suchym
pomiesroreniu wawnattz budynkn o dobre] wentylac)i. Fodoras preschowywania nalery
rapohiec narareniu na driataris wilgoci. Nararenie na arialanis wilgaci | hezpoéradnis swiatlo

sAonaczne podoras Magazynowania mMoga Us7Ladzid phyty.

Nale?y ostraznie pastepowac 7e zlewormywakami |00 umywalkami Kerrock, 7godnie 7
oznaczeniami na opakowaniu. Opakowanie zlewozmywakow i umywalek Kerrock zapewnia

ochrong, mimo tego kanisszna jsst astrofnoad podaras pracw magannis.

WSKAZOWKA

Zlawarmywiakl | umiyasaiki Kerennok nie powinny hyc prrechovagewans po wigns! niz A karraonaw

wozonveh jeden ao deuginn. Aby zminisiszer prowdanodoienstwn uszkonzenio, nisg nalery
prryeiskan kactono ool dmieszeros oo nirn duZynn cig7orc




2. KONTROLA JAKOSCI

Celem producenta marki Kerrock firmy Kolpa d.o.o. jest oferowanie wykonawcom produktow

najen?ars] jakosal, ktare usarysfakeojonuz Kupujacego., Ay spainic wymogl norm jakceci,
dokonuje sie ogledzin | sprawdrzenia kards) paty, umywalki czy zlewozmywaka. Mimo tego
bezposredni wykonawcy =3 adpaowiadzialni 7a sprawdrenie kazdego asortymentu pod katem

wad i odpowiedniego koloru.

Jsrell po dokadrych aglsdzinach znaleriona zostanie jakakolwiek wada, kidra W powarzny
sposoh prrediuzalaby cras wykonania, prosimy natychmiast powizaomic o tym sprredavwce.
Fanstwa dystrybutor Kerrock adpowie na warystkiego pytania i zapewni adpaowiadria pomaoc.

UWAGA

Firma Kolpa d.o.o. wwmieni materioly, ktdre wchwili dnstarcrenio nie Gedq 7godne 7&
specyfikociy produkry. Poniete oivty Kerrack nie paalegig ceklamarny. Kolpa d.o.o. nie ponosi
anpawedrialnnasci 7a jokisknlwiek szkody, ac ktacych maglchy dnjst podczas nzytkossanin

wadliwych produktow.

Frosimy, aby w momeancis odbiory Kerrack prreprowadric doklacdre eglecriny. Kaolpa d.o.o. nie
robowiaziue sig wymisnic [zkichkolwiek 7 destarcranyah produkide, ktdre rastasy uszkodzons

podoras urytkawanria lub 7 powodu zastosowania wadliwych rnatariatow.

Nia podlegaja reklamac)i wady w wygladsie Kerrock zgadne 7 narma 150 129712-1

2.1. Sprawdzenie jakosci plyt Kerrock

W momencie odbioru piyt Karronk 7zleca sis spravedzic:
e Czy nie wystepug uszkadzenia mechanizzne,

o 7godnoEs numeraw ssrynych wsrystkick pat o jecnakowym kolorze.

<

Przed rozpoczeciem obrobki naery usungs folis raberpiecrajana praws strane paty i sprawdric

jakoss plyvt Kerraok 7gadnie 7 ponizsz3 tabsla norm i rzlscen.

Tabela 2.1. przedstawia kilka wymogow norm i zalecen sAuzzcych jaka nomoc prry kontroli jakaas?
pivt Kerrock |dopusrzoralne adahylenia wowygladrie).

Norma kontrolna Wymogi techniczne / Zalecenia
Fowisrrohnia nhty prawa strona (z falial - rysy mozlive do usuniecia papierem
uszkodzenia mechaniczne sciermyr P80; lewa strona - rysy o gishaokasci do 2 mmr

uszkodzenia mechaniczne i nierdwnomierne uziarnienie =3

Krawedzie pdyty . .. o
: Pty dopuszczalne w granicach tolerancji deklarowanych wymiaréw

dopusreralne na lews| stranie payty:
- glebokoad do 2 mmi srecnics do & mm,
- maks. 10 atwaordw nsrednicy do € mm na plycie

- pPytach 4 mim nle maga wiystepowas atwary

Otwory




Rarnice w adcisniachi
uziarnieniu
migdsy voszeesaulevin ghetemi

kontrola zaadnosc «olarystycrng] misdry posrcregainy i phvtami
Jjest konieczna i szczegdlnie zalecana; w przypadku planowanego
laczenia dwoch plytfragmentdw Kerrock naleiny wiykonad probne
1acrenis 7a nomacy kleju smybkowigraceqo i wysrlifowac sklejang
plasrozyzne v celu spraveclzeria zgacdnasci acciani T uziarnienia;

rornice dopuszorzine wopreypadcs plyt 7 réznych parti
produkcyjnych;

v prrypacku plancwaneqo fgoren’z dwach fragrertow te) samsj
piyty Kerrack, nalery wykonad probne tacrenis 7a pomoca kieju
srybkowigraceqn i wysrlifowad sklejong plaszornyzne wcelu
sprawdclreria rgacdnosci odcieni T uzarniania; sweantuzinie plyte
odpowiednio odwrisicfdapasawad kisrunkiem

Ra7nice w odcieniach i
uziarnieniu
na tej sarre phyic

dopusrerzalne 55 kropkii zanisczysrazen’z o laorns| powisrrahni
n'e prrekracrajaes] 1 mm?/m? lub ok 5 kropek o drednicy 05
mm/m? phety;

na dm? piyty maga by maks 3 kropki bad? ciala obce

Ciata nbrai kontrastowe
kropki

dopuszeralne 55 nastenujace nachylenia od wymiaréw
deklarowanych:

- gruncsc: =05 mm:dlz pat 4 mm: +0,25 mm

- diugose: -8 mm; +20 mm

- srernkasc: -4 mm; +10 mm

Wymiary

Tweardcad 58 - 65wg ASTM D2 583 (barcol 934 |)

Ugiecis ponize] 1,8 mm
L dopuszoralne wyaecie - 2 mm/metr hiszacy pivt
W:"‘QIP(\-JE B - v Y 3 A PYTY

(srcrelina miedrny poriomym nockozem | polozang na nin pdyta)

UWAGA

Prred rozponzeciem abrabki, v prryoaaky planawonaegn 1Qczenia dwann oivt Kerrock, naie?y
wyknnono probne lgozenie nigwielkicn frogmenrdw 70 pamang kKigll s7ybkowiQ7qrean s
wvsrlitownnie skigjonel plasrezyzny wosly soravwdrenio zaondnasal adaieni | Uziornienin.

2.2. Sprawdzenie jakosci zlewozmywakow i umywalek Kerrock

Tabela 2.2. arredstawia kilka wymagaw narm slurgoych [ako pomcs prmy kontrali [zkosci
rlewarmywakave | umywalsk Kaerrock (danusrozalne odchylenia wvwyglacdris).

Norma kontrolna Wymogi techniczne

rysy mozliwe do usuniecia papisrsm scierayn PS;
niercwnomisrna rezmiesrorenie uziarnisniz na wewnstrrnych
kravsdzizch wrgleclem scian

Wewnstrrna strana

kolorowe plamy;

chropowata powierzchnia;

dopusreralne 53 rysy i otwory dlugosci do 10 cm, srerckosci do 2
om, gishakoszido 2 mm

Zewngtrrna strona

dopuszczalne 55 kropkii zanisczysrorenia nie preakracrajgoe
2 kropek/dm?2 lub
Ao 5 kropek7ariacrysroren ra wyrob, wielkogci do 05 mm kazda

Ciata nbrai kontrastowe
kropki




Rarnica wodcisnizchi  nie jest gwarantowana rgoanass 7lewarmywakaiurmywalkl 7 phyta
uziarnieniu w tym samym kolorze

nalery upswnic s'e, o7y wymiary i zamawiony kolor 53 7gocns 7

Model, wymiary, kolor projektem; tolerancja w deklarowanych wymiarach +/- 5 mm

Otwwary acpbyvowe i

| nalery sprawdzic prawidiowsss umiejscowenia | 7Zamacowania
przelewowe

nalery sprawdzic, azy 7alacrorne zastaly warystkie andatki, iare

Akcesoria . L. .
powirny 7nalesc sie w zestawie




3. KLEJ KERROCK

3.1. Opis produktu

Klej Kerrock to dwizkiadnikawy klej skladzjacy sie 7= 7zmadddikaovane] 7ywicy metakrylanu
metylu (komponent A) i utwardzacza nadtlenku dibenzoilowego (komponent B).

Klej Kerrock doskonale skleja materat Kerrock i jest oferowany we wszystkich odcieniach
kolorystyaznych Kerrock, drieki cremu, doklacnis stasujzn ralscenia dotyorace =klejania,
otrzymuje sie niswicdocrne {acrenia. Klg) Kerrook Jest adpoarny na temperaturg, dzizianie

promieniowana UV, czynnikdw atmosferycznych i wody.

Klej Kerrock oferowany jest:

LY

e W zestawach do samodzielnego wymieszania e
e wKkartridzach do cdpawiednich pistoletdwy I~ '
b —=

0 v )

3.2. Klej Kerrock w zestawach do samodzielnego wymieszania

W zalernosci od ilesal kleju oferawans s3 trry radraje 7astavwdns 07 «g, 0.5 kg 7,0 ka.
Fosreregolns 7estawy skiadajz sig 70 butslki 7 kempoansntam A, streykawki 7 komponertem 2,
pojemnika do wyrmiesrania 100 mi klej., miesradeica. Calosc rapakowana jsst w kartornowe
pucetko.

Tanela 3.2, Wlascivwoaal tiryorns T cnemiczne klejow do samaodrislnego wyrisszania.,

wiasciwosé komponent A komponent B
kolor e kelarzs phyty bizhy (A0% 7awiesina)
proporcje mieszania 100 1
temperatura zaplon. >11°C (EN 22719) >50°C (EN 22719)
czas otwarty pracy 8-12 (20 £ 2°Q)
czas utwardzania 20-35 (20 + 3°Q)
rozpuszczalniki obecne w
produkcie Brak

24 miesigny [w adnawisdnich warunkach

termin preyaatnosai )
przechowywania w temperaturze 0-25°C)




3.3. Klej Kerrock w kartridzach

W oraleznosa na ilosci kleju ofercwane 55 dwa rodraje kartrid#ow: 250 mli 50 mil. W zestawie do

kardeqeo kartricra dadawane =3 chwie kafcawki mieszajaes.

Tabela 3.3, Wlasciwoan tiryorns T cnemicrne klejow w kartridzach,

widasciwosc komponent A komponent B
proporcje mieszania 10 1
termnperatura zapionu >T11°C (EN 22719) >50°C (EN 22719)
czas otwarty pracy 5-7 (20 +3°Q)

czas utwardzania 17-23 (20 £ 3°QC)

rozpuszczalniki obecne w
. Brak
produkcie

) o 24 miesigce (w odpowiednich warunkach
termim prayo atnoass .
przechowywania w temperaturze 0-25°C)

3.4. Stosowanie i przechowywanie

Klgj jest wysnce darwe palny. Podraznia aoomy, drogi addechows © skare. Maore powodowad
ucrulanie w kantakeis 7e skora.

Worazie kortzktu 7 aczami prrer oo najmris) 15 minut prremynzs pod Blerzeg woda iow razie
koniecrnosci niersincrnie 7asiegnas porady Iskarza. Dziata srkoclivwie po nalknigsiu. Podcras
pracy rosic edpowisdnia adris? coaranrg, rekawice achronne i a<ulany.

Klzgj orrechowywzs w pojemnmniku srozelnie zarkrigtym, w pomisszazeniu dobrze
wantylowanym, Zaciemnionyrm, W temparaturze nieprrekracrajace] 25° Co Nie przechowsywac w
poblizu ?7roded ngnia, z dala od reducentéw, kwasoéw, alkalidow, przyspieszaczy i matali cierkich.
Ni= wylewar do kanalizacji.

UWAGA
Sterykaweki § KOricd7e prrachnwn war W ROZVe a7iame).

Prren uyciem klgjow nale?y zapoznar sig 7 kactq chorakrarnystykl kamponentow.

3.5. Przygotowanie kleju

Temperatura pomissrazenia, w krarym prrebiega klejenis, powinna wynosic 20° C. Najlepera
jakoss facrenia uryskule sie proy tempsraturze misczy 17°C a 23° C. Fomieszorenie powinmo by
cryste i her kurzi, Prred < ejeniem nzle?y sprawdzic 7godnoss koloru plyty Kerrock i kalaru kleju.
Mo whybar 3 chwa sposany preyvootowania kleju.

3.5.1. Klej do samodzielnego przygotowania
1. Wyaisnad toorek 160 mil plastikowego pojsmnika do padorenia na porziomie podrialki O mL
2. Dokladnis wymiesrad kamponent A lharwiona 7ywica) oraz komponent B (utwardzacz).
A Wlad no?adang ilcad kempansntu A orgr adpowiecnia iless komponsntu R
Do 100 m| komponentu A nalezy dodac¢ maks. 1 ml komponentu B. Jezeli potrzeba tylko
50 ml kleju, dodac maks. 0,5 ml komponentu B.
9



4. Dokizdnie wymiesrac oha komponenty W plastikowym pojsniky i odarexac ok 1-2 min,
8 ¥ A

aby wydobydy sie pecherzyki powistrra.

LoWyriskzjac Hoorek w plastikowym pajemniku, nakiadzs kle) w miej=au facrenia.

Czas otwarty kleju to 8 - 12 min.
Nzl=ra obrobke mo7na kontynuowzad po uplywie 2 godzin. Koncowsg wylrzymalost e
asiggnie po updywis 24 godzin,

WSKAZOWKA
Nalezy LenFac, oty nie doaorc zo duzo kamponenti B W ren soasnh praysniesrona zostanie

reakcjo I maZna uszkaazic Kiejnne misisce {gorenia (klel pozdiknis, sranie sie kruchy).

3.5.2. Klej w kartridzach
MAby dorowac kle] w kartrid?u, nalerny umiescic kartricl? w odpowiednim pistalecis daezujgoym.
Na kartricd?. umiescic «oncowke miesrajzca. Przed klejeniem konieczne jest wycisniecie
jednej tyzeczki kleju.
Focnzas klgjenie 7 u7yciem Kartrid?za nie trreba mwracac uwagi na zachowanie proporsi

rmiecry skiadnikami, poniewa? zplikujs sis one samoszynnie.

Nzl=ra abrabke Morna «ontynuowac po unhawie 2 godrin, KaAcows wytrmymaloss kisj
asiggnie po updywis 24 goczin,
Wiydlajnoss klsju na tzazenie kravwed? o grubosci 12mmm:

e 50ml->4-5m pcdacreria

e 250 ml->20-25m pcdacrenia

10




4. WYPOSAZENIE WARSZTATU

Focobnie jakw innych brarrzch produkey nych sprzet cdo obrobki Kerrock bazuje nz narredriach
rormych firmm.

Qad wykonawcy | jeqo potrrel 7alely, jakie marki narrsdzi wybierze, Wazre, any kisrowad sie
W TYEZmMI opisujaoymi spaosolyy obrobki | okreslajgoymi narrsdria, ktore s3 7alecans badz

zabronione.

4.1. Podstawowe maszyny i narzedzia

e pilarka stacjonarna 2000 W 7 odpowieania pisg tarczowg

o renzna pilarks tarcrowa 1200 - 2300 W

o renznafrerarka gormowrrecionowa 200 -1600 W

o ren7na srlitierka mimaosradowa 250 - 500 W

e wiertarko-wkretarka 800 W

o oadkurzacry prremyslowy presncany 350 -1200 W

e piec do obrébki termicznej Kerrock do 180° . 7 requlacia

o =ziski Srubowe, srorypce sorefynows, ko pocporowe, pistolst do wevaiskania kleju
elastycznego

o piwtarczows, fremy, wiertia, papiery soerne prraznacrane cdo obraobki materialdyy mirerzlnych

o alkchaltechniczny, tasma termoizalacyira, preybory stalarskis

e akcesoria do przygotowania i aplikacji kleju Kerrock

4.2. Dodatkowe wyposazenie

o pilarka tasawz 3000 W

e frezarka dolnowrzecionowa 3000 W z podajnikiem
e frezarka gérnowrzecionowa lub CNC 1500 W

o rEn7NAWYTZYNarka S50 W

o renzna srlifier<a ascyacyjna 280 - 550 W

o renzna srlifier<a tasmowea 1000 W

o =rlifierka do narazy 150 W

o szlifierka stacjonarna do drewna

o wiertarka stotows 1500 W

e =tacjanarny system odprovadrzania 7apachow, kuez i pdl

UWAGA

Mo nbrobki mareriolu Kerrock aale?y starowac wiwgaznie profesionalne maszyny | navzedzio.

n



5. PRZYGOTOWANIE | WARUNKI PRACY

5.1. Warunki pracy w warsztacie

Zalecana temperatura w warsztacie to 20° . Optymalne warunki zachadzg miedsy 177° C a 23° C.
Frred abrobka plyty powinny orzynajmnie) preez 12 gadzin znajdowad sig w pomieszoreni, w
ktérym temperatura wynosi ok. 20° C.

Frrechowsywanie plyt Kerrook powinrn by zorganizowans o taki sposob, sby povty by

zabezpieczone przed uszkodzeniami.

Fomisszazenia warsrtatu musra byd dobrre oswietlons.
Fomisszozanie, w ktarym odbywa sie klejenie orar 53 prrechovaywanea kleje i inme substancie

chemiczne, mush by wentylowane, 7 odpowiedninm wydajnyrm wyciagiem zanachdwe

Fyl povvstajaoy podarzas obrobki powinien oyd odprowadzany prrez wyciag badz adkurracz.

Stoey clo klgjenia Kerrook powinny vt caskowicie praskis,

Nale?y stosowad odpowiednia odrzie? roboacra kombinsrony, sluchawki wyrisrajacs hatas
povestajacy pocoras pracy masnyn, ckulary achronne, prrachwpytowe maski achronns, rekawice

ochronne.

5.2. Przygotowanie miejsca pracy u klienta

Frred rozpoczeciem mantazu wyrobu u klienta ralady:
o zprawddzid dosten ad parkingu do drewi welsciowych, adlsgloes T porostate przeszkody,
weielkosc we snia, wysakoad do sufitu

e =tan scian arar instzlacis elektryczng i woano-kanalizacyjng

o prrakarzac Klisntowl pisemre i oustne instrukcje dotycrics prawidiowe] koanserwac) i
pelsgnaci wyrobdw 7 Kerrack

Weryetkie prace nalezy ustalic 7 klisnter presd icnh rozpocrecien.

Nale?y rastoacwadc warslkie sracdki rapobiegawers, by 7aberniscryc obarar rabacry prred pyrem

i odpadami.

UWAGA

Nale?y 7zwrocnd s7ozeqaing weaaag no lastruksia | srodikl nchrnnne 7godaie 7 nhowigrujqoymi

prrepizami BEMH T prreciwporarowymni oz roooroac sie 7o kot chorokteoysiyki

wykorzystywanych substancji chemicznych.
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6. PILOWANIE PLYT KERROCK

Filowean’e pdyt Kerrock powinno odbywwas sie gldwenie pray uiyciu pilarex stacjonarnych 3000 W,
veykarzystywanych ao obrabki plyt wicrawych. pildniowych, MO sk ejek ith.

Mo precyzyjinego pilowania 7alecans 53 reczne pilarki tarczowe o mocy 1200 = 2300 W przy
predkedal obratowe] tarcry pily 4000 - 6000 obrotowimin i mo?liwcasia cisaia pray 45°.

Fily tarczowe powirny bwe prrernaczons do aoranki materialow mineralnych, bac? merai
kolorowyah, Eminataw, twardych tworzyw srtucznych. Zelyy pily tarcrowe] powinny byc
wykanare 7a spiskanyah wsglikow o ksrtaicis rrapsrown-plaskim K10, K5 lub diamentowe. 7Zeluy
trapsrowe 53 wyirsre 0 0.3-0,4 mm od 7enaw plaskich. Zeby powinny miss ujsrrmy kst od -5° do
-6°|. Kat natarcia tn 150,

Srybkesd ciecia recrrego wyrns ok. 5.04 mimin. i 7alery od iczby obrotow pi arki. Ostrre piarki

tarcrows] powinnn byc ustawions 25 - 30 mm povwyre] obrabiznsgo aterialin,

B o
¢

0,4

Mo durych rozcisd nza? do watepnego prrygotawania Kerrock do dalsze] abranki maorzna
storowae pilarki tzsmows lub wyrmynarki. Musimy zdawad sobis sprawe, 7e t2go rodrzzju
piHowanie povwoduje male peknigniaz wmateriale, dlategae minimalny nacdmiar wynosic powinien

5mm.

mikropexkniesia

13



7. KLEJENIE

7.1. Sklejanie elementow z Kerrock ze sobg

Do sklegjania slementow 7 Kerrack stosujeny deuskiadnikowy klgj do Kerronk, <tany porwala na
asiggniecie araktycrnis niewidoczayan spoin 1 dobrych wiasciwesa mechancrna-fizycznych.
Numer koloru na kleju powinien odpowiada¢ numerowi koloru na plycie badz
zlewozmywaku/umywalce Kerrock.

Frred prrystapienism oo kigjenia nalery 7aporrnad se 7 instruks)z preygotowaria kieju i
wykaorywaria izoren. 7asacami berpiecrerstwa umissrozonymi na stykiscie kigju oraz 7 karts

charakterystyki.

Temperatura nomisasrcrenia, w ktarym ocbywz sie klejenie, musi wynaosic min 17° C.

Przed rorpocreciem kisjsn'z nalery sprawdrzic plyty pod wrglsdem rgoanasai kalarny, adcisn’,
rozmissrazania pigmeantcw i granulatu (patrz rozczial 2.

Krawedzie nowinny byc tak zaprojektowans, zby 7agwarantowane ovlo jak najmniejsre ruiycis
matariztu 7 jak najeyrsra jakoss procukto.

Miej=malacrenia nie powinmy miec na krawedziach wad, powinny oyd onryszorore i notluszozone
7a pomona akobolu techriczrego. Flamy ktorych nie mozna w ten sposan usungc, nalesy

7eszlifoead,

Zaleca sie wczesniejsze frezowanie krawedzi i/bgdz dokiadne wyszlifowanie ptaszczyzn,
ktore beda sklejane.

WSKAZOWKA

Prred nrioZeniem kiglu na kraoweazie awach elementiw nale?y rraahar, oby ohi te plamenty

ideninie oo siebie orzylegady. Je7ell linia jest widncraa w mamennie {gazenia na sunhao, hedrie

aNa rawnie? witnonzna po sklejeniu klejem
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Klzjone elemsnty nale?y pcdoiyd na «Swwnyr padic?u licem do gany | porastawic miedzy nimi 7-
3 mm srereline. Zalecamy nacko?a wykonana 7 matsriztu, do ktdérego klej Kerrock nie praywrre
(np. PV gluminium. pryta wicrowa, papier pergaminawy b samopray epny). Klgj nale?y obtfic’e
rozprowadzic wsrerelinie do ok, 203 grunadci Keraak orar dci=nad, by sklejane elsmenty 7nzlazly
sig we wladchwe] norycji. Docisk nie moze byc zbyt silny, aby unikngc¢ wydostania sie catego
kleju ze szczeliny. Nie nale?y tak?=s porastawiad widacrne] szozeling misdzy slementami.

Klzjone elemeanty katows nalsqy kleic, aplikiujgo ke na jsdng 7
plaszozyzn, & rastepnie  dociskajac  cdoklejany  slement
proatopadle an te] plasronyzny. Flemant doxlsjany nalerny
FAMOOoOWac 7a nomocy sciskdw lub srozypiec 13cracych.
7aleca sig, aby slerent doklsjany pressungc 1-2 mm oW glab

plaszoryzny. W ten snosch krawed? po obrdboe kadcowe)

bedrzie gracka. Po skiejeniu elemsantdw Kerrock nalasy
odazaekad ok 120 minut wzalernosci od temperatury oton7zeniz,
7anim mazna bsdze kontyruowas dalsza obrobks. Kle] musi
byt woweras carkowic’e suchy i twarcy. W przypadku koloréw
jasnyan raleca  sig wydlozenie tego  crasu. Koncowsd
wiytrzyrmatose Klsj ceiaga po updywis 24 goarin. Nadmiaru kleju
nie nalery usuwac. dopdki jsst on jesraze miekki, noniswaz w

crasie utwardrania kurczy sie o ok, 10%.

UWAGA
W przypadku sklejania Kerrock w kolorach z serii Metalic, Luminaco, Marble, Natur nalszy
srasowad adoawiednie rechniki iQorenio - wiecel w rardziale 15 "Szczegdlne przypadki obrobki

Kerrock".

7.2. Sklejanie Kerrack z innymi materiatami

Flyty | procdukty Kerroog mozra preyvklsjac do owszystkich materiasow 72 pomosa rwels
elastycznych klejow silikonowych, poliuretanowych i polimerowych. ktare umarliwiaja
rorciaganie slementow klejonych w zale?rosci aod icn wilaschwoassi rorciagania. dzieki cremu
rapohiegz sig deformad]i | usrkodreniu produktu. Gruboasce slastyazne] warstwy kleju powinna
wynosic -3 mmow 7alernosc od urytegoe matsrialu, Cdlegloasd nalery zapewnic 7z pomocy
dwustranre] tasmy klejaos| , ktora w crasie urwardrania elastycrnega klsju presjimujs rawnis?
i=ao tun«cjs klejzrna. gov? cras utwardrania trwale elastycrnych < ejéw wynosi nawet do 24

qQodzin w temperaturre pokajows) i prry S0% wilgotnosai
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8. BLATY ROBOCZE. KONSTRUKCIJE POZIOME

Mo rorneqo rodraju 7astosowar urnywa sie odpowiaednis] gruboscl pivt Karrock, 7zleca sig
veykarzystanie pdyt o minimalne] grubnsci

- 4 mm - dorastoaecwan pionowysh iickizaring scienne),

- 6 mMm - do Fastascwan pionowysh (ckladziny Scienns),

- 9 mm - do 7astceawan picnovych (elewas e i akiaariny scienne).

- 12 mm - do produkcji blatéw kuchennych, lazierkowscn, stotow |1 innych poziomych
powierzchni roboczych,

-18 mm - dc elementdw walnastajzoych.

8.1. Projektowanie

Aby weykoranie b atu bydctatwie sre idobre] jakods’, koniecrns jest preygotawanie projsktu. 2y

projsktowaniu nalery brad poo uwage nastepujace rasady:

~wsrystkie krawedrie nowinny bye oddalore preynajmnis] o 50 mm od Jakiegokaolwisk wycisaia

(Hyta kuckenna, 7lewarmyywakil

~
=
-
-

r/

~tacrenia nie Mmoga prrehiegad prrer pats <uchenny

*weystajace creacl nlatu powinny woehodzic prrynajmnie) 70 mm oy @ ementy wsporcre [5rafka)

S

|
min 70 mm
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Qdriera krawed? powinnag by «Swnz i gladka, ber adkruszanyah bresgdw, tylko taka krawed?
Fapewni niewidocrne tzorenia. Krawedrie stanowia potencialnis slane punkry, ktore moag3a
Fapooratkowad pekanie. Planujan wiyaienia nalery orac poad uwage mirimalny promien 6 mm,
gadyr réwnie?r prostopacie {acrenia wewnatrrne prrecstawiaja wieksre ryryke, jedli chodzi o

7apoozatkowan’e pe<ania.

8.2. Szablony

7alera sig stasowanis srablondw, kidrs faktyorznie arrecstawiaja Qorng plaszazyrng. Bardzo
warne js=t, sl s7ablony byly dekdacns poniewa? tylkao takie moga ulanwic montaz. Istnigje wiels
rornych sposobhdw ra prrygotawanie s7ablonug, dlateao mozra samemu wybrac ten, ktory
najnhararzie] adpawiaca vdasremu trybowi pracy.

Zarwyoral decycujery sig na srablon kartanowy, ktdry moinzg rdwnied prrygotowas W
mnigjsmych pomiesrazaniach, na nimm mMorna 7apisac okreslons inffarmacjs do pazniejsrej obrobki,
nie 7gna sig latwo. Prey pomony tyeh srablondw klient bedrzie magl zobaczyd, jaka bhedrzie
faktyornie wielkoss garne] plasromyzny, co pomwoli na ewentualre rmiany wislkodo wystajace
cresal blaty lun kidrgjkalwiek inne] wdaschwasai Srablon kartonowy ma?na réwnis? 7astosowad
jako oohrane gorrej powisrrohni. goy montar zastal jur zakonczony. Chodzi przede wszystkim o
7aberpienzanie wiady, oy prace kontynuug inni wykonawcy (malarre, slekiryoy, hydraulicy),

ktarzy magliny prrypackowa usrkodrzic powierzchnie.

Ed

- klej

~obudowa szafek

/
/
%

s Sttt ettt €1
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8.3. Podktad blatu

Prry wykorrystaniu phyt Kerrock W porziomych 7zastosowaniach [np. blaty) riszhecdns jest
wykonanie pockiady, kidry mofe wised forms pelnej piyty podkiadowej badz drabinkowej
ramy nosnej.

Podkiad powinien byc sztywny, nie ulegac deformacji z uplywem czasu, koniecznie
rabherpiencrony prred wilgacia i prevklsjiony do pliyty Kerrock prey L7yciu elastyarnega kleju.
Nale?y bowism pamigtad o vwlasciwesciach dylatzoyinych materizly Karrook, ktory musi miec
rmo?liwosc rozsrerzaniai kurcrenia sie icdylatacja wynosi ok 0,1 mmm na 1 chugoesi proy 7rianach

temperatury o 1°C).

Woonrzypacku werystkich rodrzzjow Fastoscwar, weredrzie tam, gdrzie odlegiosc miedzy
sleertami nosoyi wynosi S00
wiece] obowigrkowe  est stosowanie
pod<daciu.

8.3.1. Padkiad petny

Do wykonaniza podklacdu 7 peire] pivty

o O 0 ©
o O 0 ©
© © © ©

Mo7Na wykorzystad masywwne dravenc. pdyty

widrowe,

MO o arubnsci powy7?e] 20 mm. Rardra istotng (et prawidlowe nalorenie klgju elastyorneqn.

,8.3.2. Drabinkowa rama nosna
Nzigki ramis nasne] mo?na wystrzed sie oranlemdw zwigranych ze zmianami W matarzls ktore
7 kolei byhy spowcdowane zianami termnperaturowymi. <onstrukcja moze byd wykorana 7

I'stewek 7 cdpadaovych kawatkow Kerrock. 7 arevena, Pyt drawenianyah lub metalu.

éciana - ‘ Sciana =
wykoniczenie koncowe ‘ wykonczenie koricowe

Kerrock T klej trwale Kerrock }
| elastyczny

o == e

rama nosna z Kerrock ‘ drewniana rama nosna

Woprrypadkn blatdwy <uchennych 7zazwynra) stosowanz jest drabinrkows rama nosna (prey
obowigzkoveym uFyciu pdyt Kerrock o grunosci 77 mm). Wedhu?r biatu robonzego naleryz wlu i 7
prrodu umiescic element weporcry. Fodluzre slementy 1ac7ys 7 poprreczrymi co R0 mm.

Taka rame noeng nale?y preygorowad 7 paskow adpadowych 7 Kerrock o gruboseci 12 mm i
rminimalnsj szerokosci 30 mm, a nastennie rama orrykleic 7z pomocs kisju Kerrock na spad olatu
roboczego. Flementy ramy noansj maga byd rawnie? wykanane 7 piyty wicdrows] o minimalne;
grubesc 18 mm orar srerckosci 30 mm, W tekinn preypadcy rame nosng male?y provkleis 7z

bl oy Lot wale elastyocrneqn < eju silkorowego.
omona trvale elastyornega < eju silkorowego
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Rarms nosna morna wykorad rownie? tylko prey pomony wrmonnienia podiurnsgo, mocujac
slementy waporazs w orescl prrecnie], srockowe] i tylne).

8.4. Podparcie wystajacej czgsci blatu roboczego
Js7ell Rlat robocry wystaje 150 mm lub mnie], nie wymaga dodatkowego podparcia.

> 150 mm

max 150 mm

1/3

WSKAZOWKA
Jezeil plat robaczy wystaie 150 mnn inbh mnig), nie wymaga dodatkowego podparcia.

Foc wiystagoymi cresciami blaty zaleca sig ramonowanie kawalka drawna lub plyt widrowe),
sAuzace| [zko wypsinenie i poprawiajace] wyg 5d esteryar ny wyrobu.

W ostosunku do blatdee ng porad 150 i, maledy 7astosowac rame noéna w taki spasch, aby 203
slementow wepororyen wonodzido w srafice, 2 13 slu?yla jako cresc nognza.

Do wermacnienia tego rodzaju wystagoych cresa blaty mo?nzg stasowac rawnie? waporniki

katowe, kidre nale?y monowad co 500 mm. Pionowa c7sac wspornika powinna byc o 30% diursra
ni7 jgj pozioma cresc.

19




w }
3 Ik
G

600 mm

Do wzmochienia tego rodzaju wystajacych
c7escl  blatu morna stoeowac  rowenier
waporn’ki katowe, kidrs nale?y monowac oo
A0O . Pinnowa cresc wspornika powinna

byt o 50% chursza ni7 je] porioma o7sac,

20

- > 500 mm

Wiystajgae aredci biatu srersre niz 500 mm
naery podsprredc od podlogi. Do tego
rofdzaju  elsmentdw  waporcryoch morna
7astosawas drewno lub material Kerrock.
Fodpony nale?y umissrazac oo R00 mm.



9. LISTWY | KRAWEDZIE

9.1. Listwa wykonczeniowa przyscienna

Wivkonujgn I'stwe wykoncreniowa na pais robocre], mozra kliertowi raoferowad wyjatkowy
spaeob obrabki «rawedrzi, co rapswnl doskoraly wyglad 7 oulatwl crysrorenie. Drigki temu
urytkowrikowi jesrors nardrie] spodoba sie material Kerook,

Istniejz dwa sposaby wykonaniz wykancreniz listwy preysciennsj na plycie rohasrzej - listwa

prosta lub z wyobleniem.

<

)

Sciana—— = Sciana ——— f

SO

Listwa przy$cienna prosta —— Listwa przys$cienna z wyoblenie %é
S

Plyta Kerrock\

%é: o
Piyta K k @
) errOC\ /%

e ; /%

O
/‘O"-X

ZE (-
%)%%25
(- L
e~—-<d

A :
v N

NN\
N\

Woprrypadku listy prosts) paski 2acans] wysokossi nale?y naciac 7 phyty Kerrack oraz wykanozyc
7godnie 7 projektem. Prrykleid cdo blaty powisrrchni olatu za pomocg siikonu zblizonsga
kolorystycznie do koloru Kerrock.

listwe prryscienng 7 wyablenism mo?rna wykanad na dwa sposoby.

9.1.1. Gotowe elementy wykoriczeniowe krawedzi

Wocelu wykonania gotowego elemsnty wykorczaeniowegn krawedzi nale?y odciad dwa paski
rmatariztu Kerrock o szerokosci 80 mm 7 320 mm oraz skieid je rarem. Nalezy uwazac. aby 30 mm
slement doklsjany nakleis rownolegle na cate] dlugosci. Gy lacrenie jest suche, krawedris nale?y
wyfrezowad do 73dansgo aoromisn’z | ororcige wrdlu?, Ctreymang lists wykoncrzeniowy 7

omieriem nalezy pravklsic do nhyty roboczs). w ktore] prrednio wycisty rostat rowsk.
iy AR

Nastepnie obrobiony element odcina sie pozostawiajgc krawedz o grubosci 2-3 mm, ktorg
przykleja sie do blatu, w miejscu, w ktarym wczesniej wykonano rowek o gtebokosci 2-3 mm
i szerokosci 25 mm.

9.1.2. Fazowanie za pomac3a ukosowarki

Fosiadajae ukosowarke wykonazan'e kravsd?” mazna wykonad wedlug nastespujace) pronadunys
~wavkonad w plycie rowek o glebakassi 2 mm

oo pdyty nalery prevklsic pasek matariztu Kerrock o srerokasci 24 mm

~cla prrykle onego paska nale?y plonowa dokleis nasek matsriatu Kerrock, siegajacy do 7adane]

VRO KCECT listvey wykoncranowe]
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"oy obz paski s polacrone, 7& pomosg ukosowarki nale?y vwykanas Zacdany promiens.

9.2. Krawedz przednia

Prry wykanywaniu kravsdzl prrecnie) blat,, fycrenia i wyaora7nia kliertz stanowia jedyrne

agranicrenia. Ponize] kilka 7 wisly morliwosci wykonzania prrednie] krawedzi.
9.2.1. Krawedz klasyczna

Zalecanym sposobem wwkarywania krawedsi presdnich we wszystkich kolorach Kerrock, a
modasrora w prrypadca poyt W kalorach ciemnnych i o duze) zaveartosai intensywrych pigmentow,
jest metoda z rowkiem w blacie roboczym (metoda rowkowa). Na spadz e wykonasd nalesy rawveak
deo 203 grubodai plyty T szarokosdal takie], jak grubcdd elemantuy doklgjaneco powiekszana o 1-2

mm. Flemsnt aoklsjany prrvkleis w miejsou rowka.

Padcrzas obrabki pdyt w bardzo jasnych kolorach, da krawsdz! arrecnie; maorzna zastosowac
alternatywnie klasyazne wykancrenie lun prostonaaly element daoklejany. NaleZy adaiac 7adane]
srerokosc nasek materizlu Kerrack i licermn rma zawnagtrz go preykleic na spoad blatu robocrege.
Doklejamy element o 1-2 mm przesunas w gizh blatu ranacrego, w tan snasobh pdzniejsra
obraobka koncowa bedrie 7nacrris ulatwiona.

UWAGA
W nezynoadiu wykenywania krowedziw kolorach 7 seci Meralic, | uminacn, Marbie, Natur nalazy
srasowads arcowiednie rechniki iQorenio - wiecel w rardziole 15 "Szczegdlne przypadki obrobki

Kerrock".
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9.2.2. Krawedzie profilowane

Oprocz klasycznych krawedzi mozna prry pormosy matsrial, Kerroog wykomyewad rownies
rorneqo radraju krawedris profilowana W o zale?nosci ad 7aclane] srerakoani krawedzi marna
skle’c re sobhz wizle kawarkaw matsriatu Kerrack, krdre po rakonazeniu utwardraria sie «eju

maorna wytrerowad 7z pomocs ro7rego rodraju frerarek profiloveych.

‘
B

< 30-40

-

1< 30-40 _ |

-

-

e 30-40

‘

100-120

|

1<30-40

. 30-40 _ |

<30-40

30-40
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10. MONTAZ ZLEWOZMYWAKOW | UMYWALEK

Woblacie robocrym 7 Kerrook mo?nz 7abudowad umywalke ub zleworryweak, wykonans 7
rnatariztu Kerrook lub ceramiki oy stali nierdzewne).

Nie zalecamy montazu rozdrabniaczy odpadow do zlewozmywakow Kerrock.

10.1. Wstgepne wycigcie

Na blacie robhonzym 7 materially Kerrack nale?y rarnaczys wewnetrrng krawed? zlswormywaka.
Jerell nie jest 1o mo?live raznacrys Fewnetrrng krawed?, a nastgpnie oadlicmyc grubcsc
rlewormywaka i ancatkowe 5 mm. Prry pomony wyrzynarki wyciac ornacrang cresc. Koniecrris
nalery 7astosowad nacmiar 5 mm, poniewar wyrzynar<a study jsdynie cdo robienia wyoied

WELERNYE

UWAGA
Pasinaalgea frerarke CNC, mezna wykonac wyaiecia lepsref fakasal croz szybaie). Do wieksrosol
wyriec ol umpwiek § Zlewarmywakaw Kerrnck, Znajaiigoych sie w nfercia, mnznm arizymn

rysunki w formacie DWG.

10.2. Montaz zlewozmywaka/umywalki z Kerrock

Fo wykonaniu watepnego wWycisa’z, spod blatu robocrego nale?y orrygotowae do kisgjenia,
usurgc werelkie raniecryszazenia | odtuscis prry pomocy alkoholy techriczrego. Sprawdzic
naery. a7y wyciecie odpowiana zlewozmywakowi/umywalce oraz czy te w réwnomierny sposob
preyvlegaja  de Rlatu robocrego. Worare kaniecrnoeni  nalery  wysrlitowad  kravwesdz?
rlewozmywaka/umywa ki araz plaszazyrng ohvty Kerrock. Nastepnie na brrsgu wyciseniz nalery
rorprowadrzic. wystarcrajaoe obfita  ileed kleju Karrock  oraz w wawigsie wstawic

Zlewormywak/umywalke. 7aleca sis. ahy orzyklejany slement dadatkown ohaighye.

~komora Kerrock

WSKAZOWKA
Zlewozmywaki oraz umiywwalkl Kecrook v aronesie produkcyinym 59 wargnnie sz7ifowone. 7e
wrglechi nrr doiszg ich obrabke [frerowanie keanwedzi oo poaklejeniu aa blaty) nole?y wylkonos

srifowanie inh scion. Dopiern pa kancowym sziifowoniv nsiggajg pelne walary kalorystyerne.
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10.3. Montaz zlewozmywaka ze stali nierdzewnej (inox)

Mo maortaru rlewormywaka 78 stali nierarewns] nalery 7asticacwad sruby naosns. ktore nalesy
uprrednic prrygotowadc samsmu. Material Kerrock nzls?y pocias na prostokaty o rormiarach
okota 70 x A0 mm, w Srodkuy kedryoh nale?y wywiercis otwory o srednicy & mmm. Jadng strong

atworl na ery wywiescic dla sruby MA.

Spravwcdz’c nale?y, o7y wycigtie adpowiada rozmiarowi rlewezrmywaka imox orar ustawic go w
7adane] porydji. Nastzpnis na brregi zlewoar mywaka inax nakleis prrygotowans woresniaj sruby
noéne co 10 =-15cm.

<]
[=]
=]

7alera sig, aby nakleid [e tu? prry zlewaor mywaku inox, noniswa? na rakorfcrenie montaru nie
bedrie tr7eba wiece] LwaTas na ankladnag porycjs Facrepy bowem beda axkreslaly doklacng

po7ycie 7lewarmywaka inos.

Fo zamocowaniu srun noasnych 7a pomocy hakdw montazowych, nalery prrymonowac
rlewormywak inox | rorponzac obranke wykoricreniz krawedzi wycisnia. Po ostatecrnym
wykarncreniu krawsdzi zlewarmywzk inox nale?y rdsmontowad na adpowiecnie] powisrrahni

rorprowadzic kle] silikonawy i 7 ewormywak ponownis orrykreaic.

10.4. Wykonczenie krawedzi wycigcia

Wocelu wykanania wykorcrenia krawedsi rlswormywzka 'ub umywalki do wyhoru porostae
wiele mozliwess’, «tore 7zlsFa oo Zyorenia urytkownika |0 pomysiowosci wykonawoy, Na
pon7szym rysunku pokarans rostasy najorescie] uiywane profile wykororeniowe., Moirna js
wykanac prry pomocy recrre] frerarki © odpowiedniego freru. W oblacie rebacrym 7 Kerrack

mMozna rownis? zanudowas aciskacs.
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Jezeli plyta i zlewozmywak/umywalka s3 w tym samym kolorze, zaleca sig, aby
zlewozmywak/umywalke podklei¢c metoda rowkowa, podobnie do techniki stosowanej przy
wykonywaniu krawedzi przednich blatu. Dzigki temu réznica w odcieniu koloru miedzy plyta
a zlewozmywakiem/umywalka bedzie mniej widoczna.

10.5. Wiercenie otworéw

W pdyaie Kerrack mo?na wisrc'c 7a pomoca recrnych lub stacjorarnych wisrtarsk 7 wisrtlami 7e
stali srybkornges) lub 7 karbidowymi korcowkami. Do srednicy waywierconego otword S0 onm
naery stosowad wisrta e stzli srybkoetnaoe] 7e 7wykly koncawks o kao’e 120° lub wierta 7
karbicows koncdwka W prrypadku wisrcenia otwordw powyire] 30 mm nzlsiy stosowad wiertta

kororkowe 7e stali szybkotrace] lub 7 «arbidovsymi korcowkami,

JeFeli konieczne akarujs sie wkracanis srub w pivte Kerrack, naleqy wetawic kodek 7 mosiadzulub
PCV.

Warunki pracy powinny oy takie, jak w preypadku srida cry inayan baradro kruchyoh mates izl ow.
Whewisrcony otwor powinien byc o okowa 10% wigksry niz srecdnica sruby. Pomiedrsy blatem 7
Kerrack i sruba orzz innymi materiasami do wkrecania, male?y werawic kosek dystansowy z gumy
lub silikonu.

Wooradnym wypadky nie nalery w blacis 7

Kerrock wykamywat gwintowania. naniswaz

rmore cdajsc cda Bblsddw, aw efska’e do popekania, 2 nawet do Aamania plyty Kerrack.

WSKAZOWKA

VW Zadnyvnn wynaadka nis nalezy w hiacie 7 Kerraok waykonyawar Quaintawania, pnniewoz mare

aajac do Bledow, o w eteknie do papekania, o nowet ao Zlomania pivty Kerrork,
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1. ZABUDOWA PLYTY KUCHENNEJ

W blacie robonzym 7 Kerronk mo?nz rabudowad rownie? plyte kuchenna. Nale?y wiedzied. 7=
miejscs zabudowy pyty kuchenre] jest miejscem, w ktarym moze dojss do najwigkszs] iczoy
bledow. Panize| nodana liste sweantuzlinych proyeryn Becde:

e wysoka temperatura - rorciggaria i kurcrenie (zhyt wysoka tempsratura)

o =lahe punkty, powstate podoras wyaiecia, oo mwieksra prawcopnanhienstwa pekania

e brakuzcatasma zluminiowa do oohrany orzec wysoka temperatury

o plyta kuchsnnz 7 wadz, co powadujs. 7e rhytnio adozje ona ciepto

o 7hyt masa miesca pomiedzy nhyta kucherna a blatem rabaarzym 7 Kerrack

o brakuzcslub 7ls nrryklejone wrmoonienie wycieda

UWAGA

Pty Qrzewrze nie sq ndoowiednie do wousrzorong! zabudowy [w jedngl ofaszary7nie 7 blotem)

w blat z Kerrock. W przypadku tego rodzaju zabudowy Kolpa d.o.o. nie daje gwarancji.

1.1. Wstgpne wycigcie

Fo ckresleniu miesca rabucowy plyty kuchsnre], nalsqy orey pomocy wyrmynarki woyconac
wEtgpne wyeigsie, o nEjmris) 3 mm mniejsre od wymagane] srerakossl. Naleiny uwazac. aby
wrddiurns | poprrecrns (jorenia biatu rebacrege 7 Kerronk byhy nodalone od #rade: ciepda o co

najmniej 70 mm.

Prry zabucowis plyty kuchanre] w blacie robaczym 7 Kerrack 7 okladzing sc’enna 7 Kerrock, na
stale potgorong 7 blatem robhaczym, nalery pamistad, 7e plyta powinrz bye oddalona o oo
najmniej 150 mm.

wzmocniona krawedz
_folia wyciecia listwa o v
~ aluminiowa  grubosci min. 36 mm /

O /’” | .-’.
- 700 -

Woprrypadkuy blatu rabocrego o s7erokosci &00 mm mazna zamantowac okladzine scierny 7

ratariztu Kerrack jednak nie nale?y (e na s1ate lzo7yc 7 blatem rabaczym. Nale?y ja 7amantowac

slastyaznie, tak jak j=at o pokarzare na ponizszym rysumki.
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-~ klej elastyczny
V%
—1Y wzmocniona krawedz
| -folia wyciecia listwg o 7
: /" aluminiowa grubosci min. 36 mm /
1T 3mm %E
- 600 -

11.2. Wzmocnienie wycigcia

Fosiadajze wykorans wyciecie wstepna nalery skisic dwa paski marerizu Karrozok o grubosai 12
mm i srerakassi 30-50 mm, posizc js na adainkii preyklsic na spoc plyty robocre]. Nalery uwazac,
aby pas« ~aterialuy Kerrock skleis rawris? ma rogacn.

Fas=ki prrykleic na 2 mm w glab wyoien’z, poniewa? otwor hedrzis jssrarze nz korfcu cbrabiany 7a

v w———w—— - - —w— v v
—5
\
1
————— |

Obrob krawed? wyciecia promisniem 2 mm, do ebrabkl weawnetrzne] 7alecz sie promier & mm.

pormosa frezarcki.

Frresuniecie wrmozanienia w glab rapswn’ glacdki brreg wycoiecia, & tym samym rmnigjsry
pravwdanadobhisnstwo powstania blsdo, 7aleca siz aby 7ardeno brreg wycecia, jak i réwnis? jsgo

gorn3 T dalrg powierrzchn'e 7eszlifowad 7z pomocs papieru scisrnego P150.

11.3. Montaz plyty kuchennej

Przed montazam pdyty kuckenne] nalefy jesrors rar sprawdz’c obrabke brregu wycisca. I
lenis| 7ostata wykanana obrobka zardwno brzegu wycisdz, jak rdwnier jego garre] i dalrej
powierzohni, mris) bedrzie problemdw podezas uzytkowania, Stwierdrzjac, 7&wykonanis obrobki

brzagu jest wysokis jakasc, nale?y zamacaowad ochronng samaoprzylapng tasme zluminiows [np.

3M 425).
/ ﬁ —

S - - - = - =

7amocowana Tasma porwalz na hardrigj rdvwnamisrnie rorchadrenie sig tamperatury po calym
brragu. Wetawic nale?y plyte kuchenna. Nalery przy tym uwarac, any szoreling pomiedny

krawsdzig blatu robonrzego 7 <errack i plyta kuchanng wynosida co najmnie] 3 mm.

UWAGA

Kerrnck nie Jest ndoaowieani do manraowanio Pyt grzewczych na vaveenl 7 plasrezyzog hlor.,
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12. SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

12.1. Uwagi wstgpne

Korcows etapy obrobyl powierzchni 7 Kerrock - szlifowanie i polerowanie - najnararia) wipdywaja
na ostatecrna ncens [Fkosciwykoransgo procduktu. 7 punkou widzenia klienta kafcowegn i jego
satysfakc)i 53 10 C7ynnosci nigzmiernie Warns.

Frred prrystapieniem do szlitowania/polerowania wazne jest, aby ustalic 7 klienter porzdane
wiykoAcrenie powierzonni. Do cadziennago u7ytku 7alecamy mat | potpotysk (najpopularniejszy
sposob wykoncrenial.

Flyty wykorozone w polysku lub wykonane z ciemnych koloréw wwyrnagaja crestszych
rabiegow kanserwanyinyah i nislegnad)i, aby rachowac sarysfakejonujaay wyglad. Niatego ter w
rniejscach mararonych na wigksze ru?ycis nie 7alecs sig stosowania takicn rorwiagran. 53 ore

gidwwn’e prraznacrane do celdw dekoracyjnych i powierzchni pionowych.

12.2. Szlifowanie

Frred rorpocreciem srlifowania koriscznis trreba usurgd 7 Kerrock kurz, ol Tinne porostalosc
RO weresnisjsrs] aoraboe wilgotng scierecrka, wrazie koniecrnosci naszorong rortworem wody
i mycka.

Nale?y tak?e mwrocic Wwags na adpowiasdnis odprowadranie pylu presr srlitiers tak, aby nie
unasit sie w pow etrzu warsrstat ani nie pozostawat w nadmiarze na szlifowanej powierzchni.
Srlitowvanie andbywa sie stopnicwe. materialem dciernym od grube) granulac)i do corar
drobniejszej (patrz tabela).

Po kazdej zmianie materiatu sciernego nalezy doktadnie usunac py z powierzchni Kerrock.
Forzastawienie pyiu spowodujs zarysowania powerzchn' podezas kolsjnego eranu szlifowania.
Szlifierke nalezy prowadzic¢ w kierunku od przodu do tytu i z boku na bok, ruchami okreznymi
w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, ze statg predkosciy. \Wykonuan e

crynnoEsiw prrecivwrym kierunku, srlitowanie porostawi po sabie kidka i zadrzpania.

WSKAZOWKA

Srifierke nale?y prowanzic w kiseroank ond orzoda do tyin i 7 boku no bok, okreznynni rochanni

w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

}

=

=
=

=%
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Ucisk szlfierki na srlifcwang powiarzahnie paowinien bys stas. Nie maors oyd 7l monny, any nis

spowodowad nagrrewania sig srodka srlifujaeego T nie utruddnic obraobki materialu Kerrack.
12.3. Polerowanie

Aby asizgnac wykoncrenie powerzchn' Kerrock W polysku nalezy kontynuowad abrabke orzy

poMmcoy pepiery sciernegao o drobne) granulacii.

Froces polercwania nzlsqy rekorcryc filcermn polarskion lub gabks |0 pasta nolersksy (do

powierzehni kolorawych i stali niescdzawne)), k16ra nanos sig na powiarzannie Kerrock i polerujs

do asiagniecia acrekiwanego polysku. Nalery swracis uwage, 7 polerowzanie nie jest
i ’ =7 ! B =

adpowiecnia cla blatow robacmych, ponfewar wymagajs wowerzas rdscydowanie wiece]

zabiegéw konserwacyjnych.

12.4. Zestawienie materiatow sciernych wg oczekiwanego wykonczenia - kolory
jasne

WYKONCZENIE MIRKA FESTOOL 3M
125
P120 QSILVER P120 GRANAT i 366L
mat P180 QSILVER P180 GRANAT 800m 366L
P320 QSILVER P320 GRANAT 480m 366L
Very Fine MIRLON Green VLIES Very Fine 07614
125
n P120 QSILVER P120 GRANAT 366L
Zz Om
<
S potpolysk P180 QSILVER P180 GRANAT 800m 366L
uw olys P320 QSILVER P320 GRANAT 480m 366L
N § P360 ABRALON S400 PLATIN 2 A35  268XA
s P500 ABRALON S500 PLATIN 2 A20  268XA
125
P120 QSILVER P120 GRANAT o 366L
P180 QSILVER P180 GRANAT 800m 366L
, P320 QSILVER P320 GRANAT 480m 366L
polys o P360 ABRALON S400 PLATIN 2 A35  268XA
£ P500 ABRALON S500 PLATIN 2 A20  268XA
E P1000 ABRALON S1000 PLATIN 2 A0  268XA
€ P3000 ABRALON $2000 PLATIN 2
125
P120 QSILVER P120 GRANAT i 6L
P180 QSILVER P180 GRANAT 800m 366L
P320 QSILVER P320 GRANAT 480m 366L
» . o P360  ABRALON S400 PLATIN 2 A35  268XA
wysokipotysk S pono  ABRALON S500 PLATIN 2 A20  268XA
E P1000 ABRALON S1000 PLATIN 2 A0 268XA
€ P3000 ABRALON $2000 PLATIN 2
POLARSHINE 10 MPA 6000 FINESSE-IT 09639
+ FUTRO + FUTRO + FUTRO
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12.5. Zestawienie materialow sciernych wg oczekiwanego wykonczenia - kolory
ciemne

WYKONCZENIE MIRKA FESTOOL 3M
P120  QSILVER P120 GRANAT 1250m 3660
P180 QSILVER P180 GRANAT 800m 366L
at P240 QSILVER P240 GRANAT 570m  366L
P320 QSILVER P320 GRANAT 480m 3661
P500 QSILVER P500 GRANAT 290m  366L
Very Fine MIRLON green VLIES Very Fine 07614
P120 QSILVERACE  P120 GRANAT 1250m 366L
w P1I80 QSILVERACE  P180 GRANAT 800m 366L
z P240 QSILVERACE  P240 GRANAT 570m  366L
O potpolysk P320 QSILVERACE  P320 GRANAT 480m 366L
s‘ _ P500 QSILVERACE  P500 GRANAT 290m  366L
f P360 ABRALON P400 PLATIN 2 A35 268XA
s P500 ABRALON P500 PLATIN 2 A20 268XA
P120  QSILVER P120  GRANAT 1250m 366L
P180 QSILVER P180 GRANAT 800m 366L
P240 QSILVER P240 GRANAT 570m  366L
P320 QSILVER P320 GRANAT 480m 366L
polysk P500 QSILVER P500 GRANAT 290m  366L
P800 QSILVER P800 GRANAT 240m  366L
£ P1000 ABRALON S1000 PLATIN 2 A10 268XA
s P3000 ABRALON $2000 PLATIN?2 A5 268XA
P120 QSILVER P120 GRANAT 1250m 366L
P180 QSILVER P180 GRANAT 800m 366L
P240 QSILVER P240 GRANAT 570m  366L
P320 QSILVER P320 GRANAT 480m 366L
. P500 QSILVER P500 GRANAT 290m  366L
SR P800 QSILVER P800 GRANAT 240m  366L
polysk 2 P1000 ABRALON S1000 PLATIN 2 A10 268XA
S p3000 ABRALON $2000 PLATIN?2 A5 268XA
2 P4000 ABRALON S4000 PLATIN?2
POLARSHINE 10 MPA 6000 FINESSE-IT 09639

+ FUTRO + FUTRO + FUTRO
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13. ZASTOSOWANIA PIONOWE

Flyty Kerrock mao?nz stosowad rdwwnier, kambinujas wisle innych 7astasowan, takich jak: meble,

rorneqa rodzaju prredrmioty dekaracyire, plytki, okladziry scienne.

Wszystkie te wyroby mozna wykona¢ podobnie, jak to zostato opisane w przypadku
poziomych powierzchni roboczych.

) klej
@ ) (

® o &

® © @

C
C

€
€
C

Do montaru ckizdring notrzebnz jest piyta Kerrack o grubosai min. & ~m. Nale?y sorawdzic, a7y
sciana. na krargj cheemy zamontowas okiadzine Kerrock, [est rdwena, jezeli nie jsst. bedrie ja
trreba wyrdwras (Mofna Fastosowac rawnie? rame nedna 7 drawna, wodoeodnarne] phyty
wiérowej lub aluminiowych praofili neénych). Pa zamaontowaniu bad? wyrawranu pocdiorz, nalerny
sprawclzic prawidlowcss orrylegznia okladzin Kerrook co sciany. Nalery uwarzzs. gby ra
krawsdzizch norastawic miejsce na rorcigganie cispns marteriziu. Okiadrine Kerrack nalesy

na<eic Na rame nosna 7z pomosa elastyczneaa kisju. Kleje polimerawe =3 rekemendawans
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14. OBROBKA TERMICZNA

Materizt Kerrock mo?rna réwnise? obrabiac termicrnie - ogrrswajac mo?zna nadawac ro?ne

ksrtalty, morna go Wwyginac i rownia? formawac 7 nisgo cresciown trojwymiarawe prredmiony.

14.1. Przygotowanie materiatu Kerrock

Mareriat Kerrack, kiadry ramierrza se uksrtaltowasd, nowinier mied na gladko wyszlitowans
krawsdzie, co rapobiega ewventua nym skutkam wycinania i mikropex<nigtiom. Matzsriar Kerrock
naery rowwnier reszlitowae do granulacji P240, a korcowe szlifowanie prreprowaaric po
termoformowaniu. Pivte Kerrock naery tef nda’ze 7 7achowanism nadmizru preynajonrisj 20
mm, poniews? mareria, 7 powadu 7oyt srybkiege ochiadrania, ulega nz krawedziach wygissiu,

Whezcrnie plyty nieklsjone moga by termmetormowane. Skigjons fragmenty Kerrock nie =3

adpowiecnia do termoformowania; noniswarz  kls) staje sie zhyt migkki o ow weesokich

temperaturach potrzebnych do termoformowania.

14.2. Szablon

Do aoraoki tarmicrns] materiale Kerrock nalerny 7astosowac dwostronns tormy, w0 ktornech
rnatarizt Kerronk, po ochiadrzeniu do remperztury pokojowe). csizgnie Fadany «s7talt. Srablony
nalery wyriac 7 drawniana] plyty klejane] lub 7 plyty MO Nalery zacbhac, aby powierrchnia byea
Haclka, ber jakichkalwielk wad, ktore magivby prresrkoazic w prrewoadzeniu ciepda. Wewretrzrne
cresal srablonu nalsfy nadeprred. aby magey wytrzymac ucisk. Nie nals?y stceowad metzlu lub
twardego drawnz, poniewar matsriatly ts wplywala na temperature, a rzarazem na [zkosc

termoformowania.

Do obrabki termiczng] Mo?zna 7astcacwad rowris? prornicws prasy membranows, w ktanych

rmambrana prrejmie funkaje jadne] cresci formy.
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14.3. Termoformowanie

Przed termofarmawanism nalery zapawnisd rdvwenomierns nagrzavwanie sie materiaiu Kerrock.
Qarrewzs nalery ao w niscach (piecs nadruchowe lub prasy stolarskie 7 grrejrikami
elektrycznymi) do temperatury 160° C +10° C.

4844

7 ponizsre) tabsll mozna ooorytas cras potrrenny do ogrrewania oraz najmnisjsry dopuszoralny

[J

promiers kragse)

grubosc piyty Kerrock czas ogrzewania minimalny promien
6mm ok.16 min 25mm
9mm ok.19 min 50 mm
12 mm ok.22 min 90 mm
18 mm ok.30 min 120 mm

Nagrzany w taki sposch material Kerronk nalery wsrawic da tormy. w ktare] Kerrack osiggnie
poFadany «sr7talt po oohrtodreniu. Oprdcz ogrzewania w celu uzyskania réwnomiernego
rortoZeria napreren wawnetrzrych w materizls, rownie wazne [est rownoamierne ochladzaris
Nale?y uwarac, aby temperatura cgrrewaria nie prrekrocnya 170° O, porisawa? mo?s uszkodzic
ratarizt Kerrack. W prrypacku zbyt niskig] temperztuny material moze sig Aamac lub rhlecnad

W Migjscu ugiscia.

Fo rakorcreniu ocheacrania marterial Kerrook osiggnie nowy stzbhing formng. ktora posiada
wszystkie charakterystyki techniczne takie same jak przed termoformowaniem. W celu
dokonczenia obranki nzlsry postepowas weadiug procedur, opisanych w  poprzednich
rordrialach.

14.4. Plyty easy shaping

Fhyty w kolorach 7 serii FS (easy shaping) prrernaczons =3 do rastosowan. ktore wyymagaja prey
abraboe formy o mmrigjszym promienin kezywizn niz standardowe plyty.

Wigne] srazegdddvw w rordriale "5 "Srazegdlne prrypacdki obrobki Kerrack!.

34



15. SZCZEGOLNE PRZYPADKI OBROBKI KERROCK

15.1. Kerrock METALIC

Flyty Kerrock w kalorach meraliczrych to unikalny komporyt Zywic akrylowyeh 7 Blysrozacyan
czastesk metzliczrych, Takie podacrenis sprawia, 72 padajgce na Kerrook swiatio powadujs
wrarsnie zoiany «olory prey abserwac)i materialy pod rdrnymi katami. Dodatkowe c7astki
mataliczne majz rencencje do zanikaniz tymn bardzig). 'm gishie] 7najdujs sie w materizls

Dlatego istotne jest zwrdcenie uwagi na prawicdowg ohrab«e plyt w «alorach metaliczrych.

Frred klejeniem i aobrobka nht zaeca sie sprawdric kisrunek ulorenia blyszcraoych crastek.
7alena sie wykonad prreglad re wsrystkich crterach punkidw widzesniz lubh 7 wicocrnych
kierunkow np.:

e pr7y biacie kuchernym w ksrtalcie litery | prey Soianie - dwa punkty widzenia

e pr7y hiacie umiesrororym migcry dwiema scianami - jeden punkt

e przy wyspie kuchennej - cztery punkty.

KERROCK €« ®

KERROCK

HD04HIN

Ro7rice w orieantac]i blysraracych c7astex< pogleniaja sie prey srlitowaniu - v wigksre szlitowanie,

tym wieksra rornics woarientac crastek - o widad prey lacreniu dwach pliyt.

Dla watwienia dasre] pracy g «a7oym kawatky odoietymn 7 obrzbiane] phyty, krary bedris

wykarzystywany podozas obrobki, nzlsfy rarnaczys Kisrunek wiynikajacy 7 ukizdu calsj plyty

UWAGA
PowyZaze wakarowki dotynzg wwhornie lgnzaenio co nagimniej dwoch plyr. Jezeli
wyknnuie sig orodukty 7 Jednegn kaowolko plyty Kercook | nie 1qezy sie ich, arientacia

DIyt nis JeaT wrZno.

7e wrglecdu na ranikanie crastek metalicznych W giebi materialy, w preyvpacku kolorow
meatalicznych krawsdzi prrednie) nie morna wykonad w spaeob klasyorny, noniswa? patrzac 7
hokucrastki metalicrns 53 niewidonzne. 7aleca sie lacrenie rowkowe lub fzcrenie pod katsm 459

ktare prey te] serii kalorystycrre| s5 obowigz kovwe.
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Wopierwsrym preypads<o w pycie Kerrock nalery wykonasd rowsk do 203 grunasci pevty 0
srerokaosc takie], jJak grunasc slementu doklgjanege, 3 nastepria skieid rarem.

W przypadku 45°1acrenia ang slemenrty, zardwnn doklejamy jak T biat rabocry, nale?y odcias poo
katern A5°. Na spodris nalery provkleis tasre klejaci, pomagsjacs polgarys oba elementy. Po
nalozeniu klgju eement doklejany nalery dolgozyc do plyty. & t@sma klsjzoa rapobiegnis
detormacj {acreria.

UWAGA

Proponownne techiniki ahrabki pozwalaig aalleois! donasawadc kiejone fragmenty pod kgtem
ponabisnstwr kalordw. Jeanakze 7e wrgieau na wiasoiweac mareriol fadBicie swiota] magq
By widonzne roznice wmisiscann igazen plyt. Prrad rozpoczeciem chrohki nale?y wzige pod
wwage specyhike kolorcw meralicznyah i rezwa?yc maoziwasc provwitdiowago wykanania biotu

W SWiASHE realiZowanenn Draiekry F nerekinian klientow,

15.2. Kerrock LUMINO

Flyty Kerrack | uminn s3 pradukoware w taki sam sposab, jak plyty Karrook 7 innyah serdi
kolorystyoznych. Jesli nie maja byd L7vwane do pocswiatler, powinny byc prrestrregane takie
zame procedury obraobki Jednax?e nalery mwrocic uwage na dadatkowe 7alecenia. goy plyty
| umina maja ovd podswietlons.

Woprrypacku veyrobow wykormystujacych plyty L uming, ju? na stapie orojekiowania muszg by
brane pod uwages whasaiwosa swiatia | caany, kiare maja j& wyrarniac,
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15.2.1. taczenie ptyt Lumino

taczania sz statne diz wyalzdu Gdy s5 podswistlane, staja sie bardris| widaczre ni7z w swisetls
dziennym. W mwigzku 7 tym, powinry byc umisszozane tam, gozis =3 najmnisj zauwaralne. Prey
projsktowaniu nalerny wWriad pod uwage, 7e warystkis rogii ramy tworzg cienie po podswietlsniu,
Aby otrrymad l3crzenia najmnie] widacrne, gk to maorliwe, klsjenie musi by barcza dokradne
(krawedrie id=zalnis nolzcrone, ber pecharrydw nowistrrz w kleju, nacdmiar klej. dokiadnis
7ehrany 7 abu stron fzo7eniz).

Dla révwenamiernsgo ro7proarenia Swiats prrer plyty lumirn, konisczne jsst zapewnienis
jgdnzkowe] obraobki po obu stronach (jsdnolita gruboass | ta<a samz jakesc obhrobk’ na calef
powierzchni).

15.2.2. Oswietlenie

Wihar najbardzle] nopowiednieqo rodraju céwistlania ralsiy od no?acanego efektn. Ponadto
nalery wrigt pod UweEgs insc cepla wyhworronego prrer 7rocio swiatla, aby uriknac
adksrtaloenia spowadowanego orFer prrsgrranie ohvt  uming 7 jedne] stromy. VWotymn c2lu
upewnij sig 7e  j8st wystarcrajaco dufo miejsca rna chiodrsnie pomiedry  opraveanmi
aswiatleriowymi araz plytami l uming.,

Wiyhcr odpowiedniega rodzaju swiatla ma duzy wpnve 0@ kancowy rezultat. Mofna to osiggnac
prrejsciermn 7 cieplsga do zimmnego swiatia,

Sposob ustawisn'z 7rodla swiatla 7zls7y 0d jego rodzajuy, grubaesi plyt | oumino i kszrattu wyrabi,
Qdlegicss pomiedry 7rodle swiatla i ohvta | umine powinna bye utrmyyawanz powy?s) 100 mm.
Wiyraoby 7 Kerrock | uming nie powinry byd marazans na berposrednie crialanie promiani

sonscrnych.

15.2.3. Obrébka termiczna
Wotrakaole nagrrewzEnia plyt louminag more dejsc cdo rmiany odcisng koloru, dlateqo
termoformowanie nie jest zalecane.

15.3. Kerrock MARBLE i NATUR

Plyty 7 serii Marble i Natur =3 bardza zhiizons do naturalnegao marmurd, Tym samym ofarujz nowe
mozliwosc eksprasii stylo, Fiskt marmurg jsat uzyskiveany przez losowe podiurzns smugi ©
naturalns marmurovwe c73stkiw calym prrekraju. Te wrary nie 53 powrtarzalng, a raterm plyty nis

mo3ga by 7e saba polacrone ber widonznego misjsca 1acrenia.

Proy wiascivey proygotowaniu i rezplanaowaniu plyt presd (gerenie oczekiwania konsumenta
moga by jedrak speinions.

Prry ohtach marmurcvych nale?y prred <ejeniem dokladnie obsjress phyte i kierunsk smug.
Focczasizcrenia nzlsqy rajpierw nasuchoa, ber klejeria. sprawaric cry smugiz jedne] phyty pasuja
dosrug 7 crugie). Catkowits dopzasowanie nie jest mozliwe, jednzk driex dobre~ru planawaniu
mMoFna asizgnac bardzo rzdny sfekt.

Kerrock Marble ma lasawy wrarn W zwigrku 7 tym na ery sprawaric, azy nogersnie dwach plyt
j==t lepie] akcentawalns pod katsm 307 a7y 487

Najlensrzy efekt prrednie] krawsd?’ [est osiagany orrer pogorsnie pionows) krawedzi |0ohty
poziome] pod katem 457 lub rawkowa do 203 grubnsc plyty poriomeaj (podobnie jak w Kerrock

Metalic). 7alera sig rownie?, aby podobnis rintsgrowad wykonczenie konoows] pionowe]
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krawsdz 7 . Parwala 1o ma utrrymania i naturalny prrepdysy wrarca. Te techniki wykonywania

krawsdzi preadnich 53 w prry te] serach kolorystycznych abawizz kows.

7e wrgledu ra prrynadkows wrory na plytach jaxkces wyrobow 7 <erronk Marble zalery od
umigjstnoss’ | kreatywnescl wykonaweow. Nisdogodnesa rwigrane 7 wyglaclem lzcren na
plaszozyznach. listwach orzysciennysn i krawsdzizch bocrnych w gotaoveym wyrobie moga by

kwesstionowane pres? <isnta kaacowegn.

15.4. Kerrock LUMINACO

Flyty 7 serii | uminaco 7awierajs grube ziarna (jak w serii Terrazzo| | prrerracrysts crastki. Niektore
dekory aprocr prrszrocrystych crastek rawisraja rowner crastki biysrazace (dawniej seria

Luminaco S).

UWAGA
Pty L uminoao nodalq sig do oldodzin ¥ powvderzonni nienarazonych no scieranie § czynoik!

76?0\""'!?’."7."‘9.

Flyty Kerrack | uminaco =3 wytwarzans w taki sam sposob jak inne plyty Kerrack. Wamystkis
procadurny aoranki 53 Fhlizane.

Natomiast krawed? prredniz powinna nowstawas presr polacrenie pionows) kraveedzi i plyty
poziome] pod katem 457 lub rawkowo co 203 grubosgci plyty poziome] (padobnie jak w Kerrock
Metaic). Te texhriki wykonywania krawsdzi prrednich =3 w prey tych sariach kalorystycznych

obowiazkows.

Flyty | uminaco 7awerz|g polprrersronzyste o73st«, Kiars nie 53 termoplastyczne | ocporns na
promieniowanie UV. Fa pacgrraniy, c7astecr« 1@ zmieniaja kolor i maja tendencis do nekania.

To dlatego Luminaco nie naclzj3 =ig #ni do termoformowania. ari wykarrystania ma zawnatez.

15.5. Kerrock ES easy shaping

Flyty Kerrack FS sroeregolnie nadzja sie do termafarmowania mnigjsrych promieni i =3 bardzej

plastyczne podczas termoformowania produktéw (np. umywalek).

Prry pdycie 172 mmm minimalay 7ewnetzny

promiers  krrywizay to =12 mm,  a F ‘
WRWAETTZ Ay pramisn ta . 15 mm

Forastale etzpy obrobki 53 takie same jak w
preypadky jsdnabarwrych obyt Kerrook,
Kerrock ES nie posiada klasy reakcji na cg’en
B-s1, dO.

0 mm 2 mm

Kerrack FS wykanujemy w kalorze biaaym FS 112
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15.6. Kerrock MF

Flyty Kerrack MM pasiaczja csrtyfikat MED (Marine Fauipmert Directive). Majg wisksz3

adpornces ra ogisn (nerpiscresstwa poZaraowe) wopoarawraniu e standardoweymi pivtami

Kerrock.

Termoformowanie phyt Kaerrook M jast ogranizzons i nieralacane. Porastate procesy abrabki s3

takie sams gk w preypadku standarcovwysh pliyt Kerroox.

Flyty Kerrock MF =3 produkawans v grubasai 12 mm i kolorze ME 178, a w0 preypadku wiskszych

ramdwier [powy?e] 200 m?) takie w innych kolorach z serii UNI.

Wypasarenis 7 certyfikatern MFT maore by stasowany na iodziach.
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16. WAZNE!

OdBlerajac destarczony wwar, Paley corawszic 2Koid plvt, umywalek, zlewozmywakow Kerrock i grzeclans vzt
je w odpowiednich warunkach.
Frzed ozoCoIec|ern pracy ten peratdrs plyt Rernook naleny wyeawnad na 200 C £ 3°C.

Frzed cordlbks piyt ralezy sarawezid (ol zoednsst koleastyczna, Wiykonad na =zy Klejenis crébre, Do Ka2dedo
projektu z UZyveien® ShT K2os Karleczne jest L2ywanle ohT o tym s2myn num@ize gat | produkoy ne  dzigkl

CTEM U 23l 518 ZY0dN0Es aTzlen] <ale Sty szrvel (REtiZ Iezszias 2.

Lo ndzress o0za)u Zasoaowzn naledy sosowac cdpowiedr e grabois poayt:
. 4 mm =G SR SZIN PICdeys
. 6 MM =G S SZIN PIONagwys
. 9mm~do elewviac | akk2dzIr
e 12mm -do blatéw kuchennych, {az enkawych. stesdw | innvel pazioriych powlezehn

o 18 mMm =d elemantow wollhcetsjacych.
wWazyatkie krawedzle nacsa wyoled cowany bye chadikie | zac<rzglene ez Ml <ropeknled.

Malezy zapenwric scatadzzn @ | rownoimilerna termperaturg Na carg) olrdbsicl ohy Refosk ady nile desdde do

detonriaZ)l [dra b nlkiowa ramis ncinal.

Malezy zapewnrle mnatenaow| Kotk mozlwedd rezoizczniz (oyliEtacla akodic 2037 e rz 1 diugess

przypadku zmiany temperatury o 1° C).
Rigjerie Kemrsck z imnyrni redza amil mater 2y powin no Bl wiy<onane pr2y pomocy k 2ew elastycznyvel.

Malszy wykenad Zolac)e wizysthich oddajacych < epde elernertiiv, Zatadowanych w o 2t roboczy 2 Kemook (w

przypadku kuchenek, zmywarek).

Logatkowe raledy Wwzmoin d wizystk = Krytyczne miejsca wyrobow Kok iy wiysleciaclh na zrmywarke, pizy
Wil &esiazh na <ucherke,.

Clemanty. 93 KEEnaohn 22y pdyta Kermook, pow nny Lyl orzed montz2en caKowicle ecna «ovs) waokoiol, aoy il
Aoz aedzde do catarmad) | bac2 naprezar w materzle, £e oK pow n en lezsl craske.

wizelkle prace z u2yflemn 1MatEian <erol< powinly ToStal pIZeproaEsszone na sozeznaczonych do tes

maszynacl 2a conmacs cdpoaledrich narzedzi | 2 L2pslern wWsokle |a<eds) estizy.

PAMIETAD, ZE tACZENIA PLYT O EFEKCIE MARMURU (SERIE MARBLE i NATUR] NIGDY NIE SA NIEWIDOCZNE.
INSTRUKCIE SA PRZEZNACZONE DO UZYTKU PRZEZ PROFESJONALNYCH WYKONAWCOW WYROBOW Z
KERROCK, MAJACYCH PODSTAWOWA WIEDZE O OBROBCE MATERIALOW KOMPOZYTOWYCH | KTORZY S4

W PELNI ODPOWIEDZIALNYCH ZA WYNIKI KONCOWE W KONSEKWENCJI USTALEN NINIEISZED INSTRUKCIL.

INSTRUKCIE DOTYCZACE OBROBKI KERROCK SA REZULTATEM WIEDZY | DOSWIADCZENIA UZYSKANEGO
PODCZAS PRACY Z KERROCK.

INSTRUKCIE NIE SA LICENC]A ANI NIE MAJA NA CELU NARUSZANIA JAKICHKOLWIEK OBOWIAZUJACYCH
PRAW PATENTOWYCH.

CWARANCIA NA MATERIAL JEST WAZNA TYLKO W PRZYPADKU SCISLEGO STOSOWANIA SIE DO
INSTRUKC3JI OPISANYCH W TEJ BROSZURZE ORAZ WARUNKOW GWARANCII.
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17. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WEASCIWOSE

WARTOSE

METODA

o L

1680 - 1750 kg/m?>

SIST EN ISO 1183-1 metoda A

toc ot uproovsluny prey zeinaniu

8600 - 9200 MPa

SIST EN ISO 178

Wwlrzyrnisdous e egins i

49 - 80 MPa

SISTEN ISO 178

Wbz nisdond e rogs zasnie

36 - 50 MPa

SIST EN ISO 527-1

Wepdhu oo preov zervaanria

0,50% - 0,90%

SIST EN ISO 527-1

o

30 6,0KkI/m?

SIST EN I1SO 179-1

Tewswrduesd IBarcol)

58 64

SIST EN 59

Lirv oy wnpcdu oy & ruzuzenzalrosci

33-4210°K!

o (-20° C do +50° C)

Absorpcja wody

0,03-0,05%

SIST EN ISO 62 metoda 1

Qeuniress ra ceiudoniv pary wodse
1w Cigau 1 quds iy

Se.ouivrr brak widocznych

zmian

SIST EN ISO 438-2

Qe umrest ra deiddunic gongueygoe
naczynia

5 w.ouivt brak widocznych

zmian

SIST EN ISO 438-2

QO UDITOSS 1D Ldr Uouiviesy

4 oulopicn - nsds grniarg
vobaku widuceanu ped

warcalerwrr kaer

SIST EN ISO 438-2

Seuniress ra czynnilki atrnosferyoowch

bez zmian

2 lato ra zevrale

Rlasylikoc)i w eskresic reaks  na vgivn

B-sl1, dO

SIST EN 13501-1

Rezystancja powierzchniowa

2,010"-2,010% =

DIN VDE 0303-3 |[EC 93

Spoeyivary resyslonvia sloresns

7910 -1210™ 2 v

DIN VDE 0303-3 IEC 93

Ceumrese ra pgdy vsbaojgue CTI 600M DIN VDE 0303-1 IEC 112
Wecalgdrs voara dizlukliyezra (B 45 DIN VDE 0303-4 |[EC 250
Wepcduoynr ksliol oo exlyeenyeh 3

2,810 DIN VDE 0303-4 IEC 250

tg przy MHz

NIESZKODLIWE DLA ZDROWIA

ZGODNY Z PRZEPISAMI

ATEST HIGIENICZNY NIZP-PZH

SWIADIECTWG JAKT ST
ZDROWOTNEJ NIZP-PZH

Sl SROZMONRZADZEN & el ra

1935/2004 PARLAMENTU
EUROPEIJSKIEGO | RADY

W LW TS IRC s awyTe Do
przeznaczonych do kontaktu z

aICELiy

41



kerrock

by KOLPA

o
EI:..-%?E

KERROCK FILMY KERROCK KATALOGI
INSTRUKTAZOWE

GENERALNY DYSTRYBUTOR W POLSCE
Kerox Sp. z 0.0. / ul. Finatowa 13 / 05-090 Raszyn

tel. +48 22 644 02 38 / tel. +48 509 661 024
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